
• DORADZAMY

    • SPRZEDAJEMY

        • SERWISUJEMY

OPAKOWANIA
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INFOGRAF – TWOI PARTNERZY W ŚWIECIE POLIGRAFII

Firma INFOGRAF rozpoczęła swoją działalność w 2010. 
Powstała jako wyraz pasji do doskonałości w dziedzinie poligra-
fi i. Zlokalizowani w stolicy Lubuskiego, Gorzowie Wielkopol-
skim, przez lata przekształciliśmy się z małego, jednoosobowe-
go podmiotu w dynamicznie rozwijające się przedsiębiorstwo, 
działające na terenie całego kraju, a  także poza jego grani-
cami.

NASZA HISTORIA:
OD PASJI DO DYNAMICZNEGO ROZWOJU

Rozpoczynaliśmy od obrotu mniejszymi maszynami poli-
grafi cznymi i świadczenia usług serwisowania, a dziś jesteśmy 
dumni z przekształcenia się w prężnie działającą fi rmę. Zacie-
śniliśmy nasze więzi z Chinami, co pozwoliło nam wzbogacić 
ofertę o specjalistyczny sprzęt i części zamienne. W INFOGRA-
Fie nie tylko dostarczamy maszyny, ale także wykonujemy ich 
instalacje, szkolimy z obsługi i oferujemy szeroką gamę usług 
serwisowych.

PARTNERSTWO Z CHINAMI: JAKOŚĆ I INNOWACJA

Nasi partnerzy w  Chinach, takie fi rmy jak UP Group, 
YOCO, Rolam, czy Xinwei, dostarczają nam maszyny renomo-
wane na całym świecie. Współpracujemy z producentami ma-
szyn introligatorskich, automatów do sztancowania, składar-

Instalujemy Szkolimy Serwisujemy

ko-sklejarek, a także maszyn do produkcji okładek i pudełek 
przestrzennych, i wieloma innymi.

NASZ ZESPÓŁ: DOŚWIADCZENIE I WIEDZA

W INFOGRAFIE pracują ludzie związani z przemysłem po-
ligrafi cznym od blisko 30 lat. To nasz ogromny kapitał. Dzięki 
wiedzy i doświadczeniu zespołu możemy zaoferować najlepsze 
urządzenia poligrafi czne i niezbędne części zamienne. Współ-
pracując z partnerami, zdobyliśmy cenne kompetencje, które 
pozwala nam pomagać wszystkim, którzy poszukują rzetelne-
go wsparcia przy doborze maszyn i urządzeń do swojego par-
ku technologicznego.

NASZA OFERTA: ODKRYJ NOWE MOŻLIWOŚCI

Oferta INFOGRAF obejmuje nie tylko nowoczesne maszy-
ny poligrafi czne, ale także usługi pośrednictwa w  sprzedaży 
maszyn używanych oraz wyceny maszyn i urządzeń poligrafi cz-
nych. Nasz ciągły rozwój, podnoszenie kwalifi kacji i certyfi katy 
gwarantują obsługę na najwyższym poziomie.

Zapraszamy Cię do odkrywania świata poligrafi i z  INFO-
GRAFem! Niech Twoje usługi nabiorą nowego wymiaru dzięki 
naszym innowacyjnym rozwiązaniom. Wspólnie twórzmy przy-
szłość Twojej fi rmy!

Zapraszamy do współpracy!



SYSTEM MASZYN DO PRODUKCJI OPAKOWAŃ
AUTOMATY DO SZTANCOWANIA
(JY 76, JY 106, JY 1450/1680)

JY 76

JY 1450/1650

JY 106

/1650

106



WYPYCHARKI DO FORMATEK
(HT 1080, QF 1080B)

SKŁADARKO-SKLEJARKA

GOTOWY 
WYRÓB 

HT 1080

LC800

QF 1080B

GK-PCS

SKŁADARKO-SKLEJARKA
SERIA GK-PCS 

Przeznaczenie: do tektury

LC800

HT 1080

0B
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TYGIEL SZTANCUJĄCY

Model ML-1600 ML-1800 ML-2000

Max. format pa-

pieru
1600 x 1250 mm 1800 x 1300 mm 2000 x 1400 mm

Prędkość 14 ± 2 cykli/min. 14 ± 2 cykli/min. 14 ± 2 cykli/min.

Max. długość noża <43 m <50 m <58 m

Pobór prądu 11 kW 11 kW 15 kW

Waga 12.3 T 14.3 T 16.3 T

Gabaryty 2.78 x 2.3 x 2.4 m 2.98 x 2.3 x 2.5 m 3.18 x 2.4 x 2.58 m

TYGIEL SZTANCUJĄCY

M

M

M

• automatyczny system smarowania
• miedziane panewki
• płyta na stole ze stali nierdzewnej
• fotokomórki zabezpieczające
• części elektryczne i łożyska z importu
• możliwość doposażenia w płytę grzejną

Model ML-750 ML-203 ML-1100 ML-MLL 120202020200000000000000000000000000000000000000

Wew. wymiary ramy 750 x 520 mm 930 x 660 mm 1100 x 800 mm 1200 x 820 mm

Prędkość 26 ± 2 uderzenia/min. 25 ± 2 uderzenia/min. 23 ± 2 uderzenia/min. 23 ± 2 uderzenia/min.

Max. długość noża <22 m <26 m <30 m <32 m

Pobór prądu 2.2 kW 4 kW 5.5 kW 5.5 kW

Waga 2.2 T 3 T 4.5 T 4.8 T

Gabaryty 1.54 x 1.65 x 1.65 m 1.96 x 1.76 x 1.72 m 1.95 x 2.1 x 1.9 m 2 x 2.1 x 1.9 m
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TL780 AUTOMATYCZNY SZTANCTYGIEL

Z OPCJĄ ZŁOCENIA LUB BEZ

TYGIEL TYMC
Z SYSTEMEM ZŁOCENIA

Max. format arkusza 780 x 560 mm

Min. format arkusza 280 x 220 mm

Maksymalna wysokość stosu 

na podawaniu
800 mm

Maksymalny nacisk 110 T

Gramatura papieru 100-2000 g/m2

Maksymalna prędkość mechaniczna
1500 ark/h papier < 150g/m
2000 ark/h papier > 150 g/m

Moc całkowita 12 kW

Hałas < 81 db

Waga 5.5 T

Gabaryty (bez podestów) 3.7 x 1.91 x 2.2 m

Model TYMC 750 TYMC 930 TYMC 1100

Max. format papieru 750 X 520 mm 930 X 660 mm 1100 X 800 mm

Wymiary folii 

do złocenia
750 X 520 mm 930 X 640 mm 1100 X 800 mm

Ilość cykli pracy 28±2/min 25±2/min 23±2/min

Ilość rolek na folię 2 szt. 3 szt. 3 szt.

Ilość stref grzejnych 4 5 5

Zakres temperatury 0-2000C 0-2000C 0-2000C

Waga 2.3 T 3.6 T 4.9 T

Moc całkowita 10.2 kW 16.5 kW 20.5 kW

Wymiary 1.54 x 1.66 x 1.97 m 1.96 x 1.76 x 2.06 m 2.08 x 1.95 x 2.20 m

2

m2
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AUTOMATYCZNY PODAJNIK DO TYGLA

Model ML-930S ML-1100S ML-1200S

Maksymalny format 

arkusza
930 x 700 mm 1100 x 800 mm 1200 x 800 mm

Minimalny format 

arkusza
360 x 260 mm 500 x 400 mm 500 x 400 mm

Odpowiednia grubość

arkusza
tektura: 100-2000 g/m2; 
tektura falista ≤10 mm

tektura: 100-2000 g/m2; 
tektura falista ≤10 mm

tektura: 100-2000 g/m2; 
tektura falista ≤10 mm

Wysokość stosu na 

nakładaniu
1100 mm 1100 mm 1100 mm

Wysokość stosu na 

wykładaniu
800 mm 800 mm 800 mm

Moc całkowita 4 kW 4 kW 4 kW

Prędkość robocza 0 -1800 arkuszy/h 0 -1800 arkuszy/h 0 -1800 arkuszy/h

Waga 1.5T 1.8T 1.85T

Zasilanie 380V 3-fazowe 380V 3-fazowe 380V 3-fazowe

Gabaryty 4 x 1.75 x 1.8 m 4 x 1.97 x 1.8 m 4.5 x 1.97 x 1.8 m

Wymiary 1.54 x 1.66 x 1.97 m 1.96 x 1.76 x 2.06 m 2.08 x 1.95 x 2.20 m
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Gramatura
papier:
tektura lita:

0.2 mm
100 - 1200 g

Pobór prądu 15 kW

Waga 4 T

Gabaryty 2.95 x 1.5 x 1.8 m

i60
Max. format papieru 600 x 430 mm

Min. format papieru 297 x 210 mm

Max. format sztancowania 6500 arkuszy/godz.

Max. siła nacisku 150 T

AUTOMAT DO SZTANCOWANIA
BEZ SEKCJI CZYSZCZĄCEJ

A2 | 6500/h
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Gramatura od 80g do tektury falistej E

Max. siła nacisku 200 T

Pobór prądu 15 kW

Waga 13.5 T / 14.5 T

Gabaryty (bez podestów) 4.45 x 1.9 x 2 m / 4.45 x 2 x 2 m

JY-76E / JY-85E
Max. format papieru 760 x 600 mm / 850 x 660 mm

Min. format papieru 310 x 310 mm

Max. format sztancowania 750 x 580 mm / 840 / 850 mm

Max. szybkość sztancowania 7000 arkuszy/godz.

AUTOMAT DO SZTANCOWANIA
Z SEKCJĄ CZYSZCZĄCĄ

B2 | 7000/h 
A1 | 7000/h
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Max. siła nacisku 200 T

Ilość stref grzejnych 10

Max. szybkość pracy
sztancowanie 6000 ark./h
złocenie 5500 ark./h

Max. wysokość stosu na podawaniu 1100 mm

Max. wysokość stosu na wykładaniu 750 mm / 850 mm

Moc głównego silnika 7.5 kW

Elektryczna płyta 20 kW

Pobór prądu
sztancowanie 15 kW
złocenie 35 kW

Waga 13 T / 14 T

Gabaryty 4.7 x 1.9 x 2.2 m / 4.7 x 1.9 x 2.2 m

JY-76T / JY-85T
Model JY-76T JY-85T

Max. format papieru 760 x 600 mm 850 x 600 mm

Min. format papieru 310 x 310 mm

Max. format sztancowania 750 x 580 mm 840 x 580 mm

Max. format złocenia 750 x 530 mm 840 x 530 mm

Min. margines dla łapek 9 mm 9 mm

Format ramy na wykrojniku 820 x 607 mm 920 x 607 mm

Gramatury
tektura lita 0.2 - 2 mm tektura 
falista typ E

AUTOMAT DO SZTANCOWANIA
ZE ZŁOCENIEM BEZ SEKCJI CZYSZCZĄCEJ

B2 | 7000/h 
A1 | 7000/h
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JY-106 / JY-106E
Max. format papieru 1060 x 750 mm

Min. format papieru 380 x 450 mm

Max. format sztancowania 1040 x 720 mm

Min. margines łapek 9 mm

Gramatura
tektura lita 80g/m2
5 mm tektura falista B

Max. siła nacisku 300 T

Max. prędkość 7500 ark./h

AUTOMAT DO SZTANCOWANIA
BEZ SEKCJI CZYSZCZĄCEJ / Z SEKCJĄ CZYSZCZĄCĄ

Max. wysokość stosu na nakładaniu 1600 mm

Max. wysokość stosu na wykładaniu 1350 mm

Moc głównego silnika 11 kW

Pobór prądu 22 kW

Waga 16.5 T

Gabaryty 4.93 x 4.08 x 2.31 m

B1 | 7500/h
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MHC-1060A
Max. format papieru 1060 x 760 mm

Min. format papieru 400 x 350 mm

Max. format sztancowania 1050 x 750 mm

Max. szybkość sztancowania 7500 arkuszy/godz.

Max. siła nacisku 600 T

AUTOMAT DO SZTANCOWANIA

Dokładność sztancowania ±0.1 mm

Gramatura
Papier/tektura od:
Tektura falista:

od 80 do 2000 g
≤ 4 mm

Pobór prądu 21 kW

Waga 18.5 T

Gabaryty z platformą 6.3 x 4.3 x 2.4 m

B1 | 7500/h
600 T NACISKU
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AUTOMAT DO SZTANCOWANIA TEKTURY

JY-1450E / JY-1650E
Max. format papieru 1650 x 1200 mm

Min. format papieru 650 x 520 mm

Max. format sztancowania 1630 x 1190 mm

Max. prędkość 5000 arkuszy/godz.

Max. siła nacisku 400 T

Gramatura Tektura falista / mikrofala: 2-9 mm

Pobór prądu 45 kW

Waga 38 T

Gabaryty (z platformą) 10.25 x 5.47 x 2.5 m

B0 | 5000/h 

DWA TYPY PODAJNIKA:
• DO KARTONU I TEKTURY – APARAT PODAJĄCY

• DO TEKTURY – PODAJNIK ROLKOWO-PODCIŚNIENIOWY
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PÓŁAUTOMAT SZTANCUJĄCY
BEZ SEKCJI CZYSZCZĄCEJ

MHC 1650B / 1900B
Model MHC-1650B MHC-1900B

Max. rozmiar arkusza 1650 x 1200 mm 1900 x 1400 mm

Min.  rozmiar arkusza 550 x 500 mm 650 x 550 mm

Max. rozmiar wykrojnika 1620 x 1180 mm 1870 x 1380 mm

Gramatura Tektura falista ≤ 8.5 mm Tektura falista ≤ 8.5 mm

Max. szybkość pracy 4000 ark/h 3500 ark/h

Pobór prądu 19.7 kW 22 kW

Max. siła nacisku 300 T 300 T

Waga 20/21 T 28/29 T

Gabaryty w zależności od serii:

Seria B 7.149 x 5.023x 2.482 m 9.4 x 5.3 x 2.5 m

Seria BC 8.709 x 5.023 x 2.482 m 10.5 x 5.3 x 2.5 m

2A0+ | 7500/h 
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AUTOMAT SZTANCUJĄCY
W UKŁADZIE ROLA NA ARKUSZ

FDZ 970 X 640 / 1080 X 640 / 1200 X 640
Model FDZ 970 x 640 FDZ 1080 x 640 FDZ 1200 x 640

Max. format sztancowania 940 x 610 mm 1050 x 610 mm 1150 x 610 mm

Dokładność sztancowania 0.2 mm 0.2 mm 0.2 mm

Gramatura papieru 135 - 400 g/m2 135 - 400 g/m2 135 - 400 g

Szybkość pracy 6000 - 7500 uderzeń/h 6000 - 7500 uderzeń/h 6000 - 7500 uderzeń/h

Zapotrzebowanie na powietrze 0.5 MPa 0.5 MPa 0.5 MPa

Powietrze odprowadzane 0.25 m3/min. 0.25 m3/min 0.25 m3/min

Max. siła nacisku 280 T 300 T 300 T

Max. średnica roli 1600 mm 1600 mm 1600 mm

Pobór prądu 12 kW 15 kW 15 kW

Waga 7.5 - 8 T 9 - 9.5 T 10 T

Gabaryty 5.5 x 2 x 1.8 m 5.5 x 2 x 1.8 m 5.5 x 2 x 1.8 m
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FDC 850 / 920 / 1000 / 1200
Model FDC 850 FDC 920 FDC 1000 FDC 1200

Max. szerokość papieru 850 mm 920 mm 1000 mm 1200 mm

Dokładność sztancowania 0.20 mm 0.20 mm 0.20 mm 0.20 mm

Gramatura papieru 150 - 300 g 150 - 300 g 150 - 300 g 150 - 300 g

Szybkość pracy
ok. 15000
uderzeń/min

ok. 15000
uderzeń/min

ok. 15000
uderzeń/min

ok. 15000
uderzeń/min

Zapotrzebowanie na powietrze 0.5 MPa 0.5 MPa 0.5 MPa 0.5 MPa

Zużycie powietrza 0.25 m3/min 0.25 m3/min 0.25 m3/min 0.25 m3/min

Max. średnica roli 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm

Pobór prądu 10 kW 10 kW 10 kW 10 kW

Waga 3.5 T 4 T 4.5 T 5 T

ROLOWY AUTOMAT SZTANCUJĄCY
Z WYKROJNIKIEM PRZELOTOWYM
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TYM1400
Maksymalna średnica roli 1200 mm

Maksymalna długość podawania papieru 750 mm

Maksymalny rozmiar arkusza 1400 x 750 mm

Minimalny rozmiar arkusza 450 x 450 mm

Maksymalna wysokość stosu na wykładaniu 1300 mm

Maksymalna prędkość mechaniczna 9000 arkuszy na godzinę

Maksymalna siła cięcia 350T

Dokładność cięcia  0.1 mm

Gramatura papieru 80-500 g/m2

Tektura falista 4 mm

Maksymalne ciśnienie robocze 0.6 MPa, 0.37 m3/min

Moc silnika głównego 15 kW

Moc całkowita maszyny 28 kW

Waga maszyny 19 T

Całkowite wymiary maszyny 7,6 x 6,12 x 2,6 m

AUTOMAT DO SZTANCOWANIA Z ROLI
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AKCESORIA DO PRZYGOTOWANIA WYKROJNIKÓW
I OCZYSZCZANIA STOSU

NÓŻ DO DOCINANIA 
KONTRBIGÓW

PNEUMATYCZNA NACINARKA 
DO MOSTKÓW

WYCIĄGARKA DO LINII
TNĄCYCH I BIGUJĄCYCH

AUTOMAT
DO CIĘCIA KONTRBIGÓW

URZĄDZENIE DO OCZYSZCZANIA
STOSU
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WYPYCHARKA 
DO PUDEŁEK I ETYKIET 

HT-1080
Max. rozmiar arkusza 1080 x 780 mm

Min. rozmiar arkusza 650 x 450 mm

Min. wysokość stosu 40 mm

Max. wysokość stosu 110 mm

Wysokość stołu 850 mm

Max rozmiar wypychanej etykiety 390 x 390 mm

Min rozmiar wypychanej etykiety 30 x 30 mm

Max prędkość pracy 15-25 cykli/min

Ciśnienie powietrza 70 barów

Pobór mocy 6.5 kW

Waga 2.1 T

 Gabaryty 3.1x2.25x2.25 m

AUTOMAT 
DO WYPYCHANIA UŻYTKÓW 

QF-1080B
Nacisk hydrauliczny max nacisk 4000 kg

Prędkość 500-1200 cykli/godz.

Dokładność
Pozycjonowanie: 0.05 mm 

Powtarzalność: 0.02 mm

Maksymalny format

wypychanego użytku
520×380 mm

Minimalny format 

wypychanego użytku
30×30 mm

Rodzaj surowca i wysokość stosu

gramatura papieru
70-1800 g/m2

grubość 60 mm-95 mm 
(50-200 arkuszy)

System operacyjny sterowanie PLC

Maksymalny format papieru 1080×780 mm

Pobór prądu 3 kW

Gabaryty 3.2×1.9×2.1 m

GŁOWICA OBROTOWA

GŁOWICA STAŁA
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PRASA HYDRAULICZNA DO PUZZLI

DPTS-600F/L
Budowa 4 kolumny

Pojemność cylindra głównego 600 T

Ciśnienie w układzie 25 Mpa

Max. skok suwaka 200 mm

Max. otwarta wysokość 200 mm

Prędkość

suwaka

w dół 215 mm/s

docisk 3 - 7 mm/s

powrót 195 mm/s

Rozmiar stołu

roboczego

L-R (wewnątrz) 880 x 1100 mm

F-B (krawędź) 850 x 950 mm

Wysokość stołu roboczego 1050 mm

Min. wysokość załadunku formy 0 mm

Skok zmiany formy 1.03 m

Gabaryty

L-R 2.22 m

F-B 3.05 m

H 2.64 m

Pobór prądu 22 kW

Zasilanie 3 fazy / AC 380V

Prąd znamionowy 41 A

Poj. zbiornika oleju 900 l

Zużycie wody chłodzącej 8 m3/h

ZLI
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OBCINARKA DO NAROŻNIKÓW

ZD-120
Wysokość stosu ≤ 100 mm

Wielkość stołu roboczego 300x400 mm

Wydajność 85 cykli/min.

Moc silnika 0.75 kW/380V

Wymiary 1.35x0.5x1.2 m

Waga 0.27 T

Gabaryty 2.5 x 1.5 x 1.9 m

URZĄDZENIE 
DO CIĘCIA GRZBIETÓWKI

HX420
Długość cięcia 420 mm

Szerokość paska 3-60 mm

Grubość paska 1-5 mm

Szybkość cięcia 170 cykli/min

Moc silnika 0.75 kW

Wymiary maszyny 0.85x1.1x1.4 m

Waga 0.5 T
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MASZYNA DO CIĘCIA TEKTURY

HX1200
Maksymalny format tektury

Minimalny format tektury 110 x 60 mm

Grubość tektury 0.8 – 4 mm

Prędkość 70 m/min

Napięcie 380/220 V

Moc 4 kW

1200 x 1100 mm
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MASZYNA DO FREZOWANIA / 
RYCOWANIA TEKTURY

0QS
1 – 4 mm

Max. format tektury 550 x 800 mm

Min. format tektury 130 x 130 mm

Min. dł. odcinanego narożnika 13 mm

Dokładność ±0.1

Możliwy kąt nacinania 90-152° (regulowany)

Ilość noży tnących
4 sztuki przy 2 podajnikach 
(można dostosować)

Max. ilość rycowanych linii 9

Ilość głowic do noży
9 sztuk – 5 zestawów 90°  
i 4 zestawy 120°

Szybkość pracy 100-110 szt./min dla 1 podajnika

Pobór prądu 4 kW

Gabaryty 24 x 15.32 x 14 m

Grubość tektury
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AUTOMAT DO WSTAWIANIA 
MAGNESÓW Z SYSTEMEM FREZOWANIA

JX-620A
Wymiary tektury

max. 1000 x 500 mm
min. 200 x 100 mm

Grubość tektury 1 - 2.5 mm

Średnica magnesów 8 - 20 mm

Ilość magnesów 1 - 2 szt.

Prędkość <25 szt./min.

Zapotrzebowanie na powietrze 0.6 MPa

Pobór prądu 6.5 kW

Waga 1 T

Gabaryty 3 x 1.5 x 1.7 m

Automatycznie podaje tekturę, frezuje, klei, wstawia magne-
sy. Świetna alternatywa dla pracy wykonywanej ręcznie.
• Automatyczny podajnik non-stop.
• Automatyczne frezowanie otworów: głębokość otworów

można dostosować. Odpady są automatycznie usuwane
przez podłączony odkurzacz.

• Automatyczne klejenie: ilość i miejsce podania kleju moż-
na dostosować do produktu.

• Automatyczne wstawianie: może wstawiać 1 lub 2 sztuki
magnesu/blaszki.
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QNB 750B 
MOŻE POSIADAĆ 

PODAWANIE OKŁADZINY 
ZE STOSU

QNB 460B / 600B / 750B
Model QNB-460B QNB-600B QNB-750B

Długość papieru 190 - 830 mm 190 - 1030 mm 160 - 1000 mm

Szerokość papieru 100 - 460 mm 100 - 630 mm 100 - 750 mm

Gramatura papieru 80 - 300 g/m2 80 - 300 g/m2 80 - 350 g/m2

Grubość kartonu 1 - 3 mm 1 - 3 mm 1 - 3 mm (od 350 g/m2 przy podawaniu ze stosu)

Szybkość pracy 0 - 35 arkuszy/min 0 - 35 arkuszy/min 0 - 25 arkuszy/min

Pobór prądu 11 kW 13 kW 17 kW

Waga 2.5 T 3 T 3.2 T

Gabaryty 4.9 x 2.15 x 1.5 m 6.8 x 2.6 x 1.5 m 6.8 x 2.6 x 1.5 m

KASZERÓWKA
Z AUTOMATYCZNYM POZYCJONOWANIEM TEKTURY

OPCJONALNIE, WYKŁADANIE SKLEJONYCH ARKUSZY: 

NA STOS, PALETOWE
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AUTOMAT DO KASZEROWANIA
Z ODWRACANIEM STOSU

GW-1450L / GW-1450B
Max. format arkusza szer x dł 1450×1450 mm

Min. format arkusza szer x dł 360×360 mm

Grubość dolnego arkusza
GW-1450L – od ok. 250 g/m2 (0.35 mm) – 10 mm

GW-1450B - od ok. 400 g/m2 (0.35 mm) – 10 mm

Grubość górnego arkusza
120 – 170 g/m2 (dla 3-warstwowego papier,
max 3-warstowa tektura typ E)

Dokładność kaszerowania ±1.0 mm

Max. prędkość kaszerowania 16000 arkuszy/godz.

Napięcie 380 V

Częstotliwość 50 Hz

Rodzaj kleju
Klej żywiczny, klej skrobiowy itp. 
(pH 6 – 8  będzie odpowiednie dla kleju do laminowania)

Pobór prądu 26 kW

Wymiary całkowite L*W*H 15.7×2.4×2.55 m

Waga 8 T
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AUTOMAT DO KASZEROWANIA KARTONU

FBK-1100
Maksymalny format arkusza 1100x800 mm

Minimalny format arkusza 420x420 mm

Prędkość pracy 15 – 90 szt./min

Grubość pojedynczego arkusza 180 – 800 g/m2

Grubość laminowanego kartonu 0.3 – 1.80 mm

Całkowita moc 18.6 kW, 380 V/50 Hz, 3 fazy

Waga 10.5 T

Gabaryty 9.85 x 1.9 x 2.14 m
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MASZYNA DO AUTOMATYCZNEGO PRZYKLEJANIA OKIENEK 
Z NACIĘCIEM NAROŻNIKÓW (Z PEŁNYM NAPĘDEM SERWOMECHANIZMÓW) 

XY-800S
Szerokość formatki 140-800 mm

Długość formatki 120-780 mm

Szerokość folii  40-450 mm

Długość folii  60-400 mm

Grubość folii 0.05-0.25 mm

Prędkość pracy – okienka naroż-

nikowe
4000-12000 szt/godz.

Prędkość pracy – okienka płaskie 4000-13000 szt/godz.

Karton 200-800 g/m2

Tektura falista ≤7 mm

Moc całkowita 19.5 kW

Waga 2.3 T

Gabaryty 6.5x1.65x1.95 m
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TC-700

Prędkość pracy 7000 - 15000 szt/godz.

Gramatura kartonu 250 – 1000 g/m2

Grubość tektury falistej ≤3 mm

Grubość folii 0.03 – 0.25 mm

Moc pompy 1.5 kW

Moc główna 2.2 kW

Waga maszyny 2.6 T

Wymiary maszyny 6.3x 1.4 x 1.5 m 

OKIENKARKA
(DO PŁASKICH OKIENEK)

Długość formatki 140-700 mm

Szerokość formatki 150 – 690 mm

Długość folii 60 – 330 mm

Szerokość folii 30 – 400 mm
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650AS-B
Rodzaj materiału karton 210-800g

Szybkość pracy max 220 m/min

Sposób podawania automatyczne i ciągłe

Sposób składania
biga 1 i 3: 180°
biga 2 i 4: 90° i 180°

Rodzaj kleju klej dyspersyjny

Zużycie prądu 6 kW

Waga 2.0 T

Gabaryty 7.5 x 1.3 x 1.45 m

SKŁADARKO–SKLEJARKA 
JEDNOPUNKTOWA

A 75 – 650 mm

B 60 – 650 mm

C od 35 mm

A

C

B
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A 160 – 650 mm

B 90 – 900 mm

C od 40 mm

D od 35 mm

E od 20 mm

A 160 – 650 mm

B 90 – 900 mm

C od 20 mm

D od 35 mm

A 75 – 650 mm

B 60 – 800 mm

C od 35 mm

650AS-G

Rodzaj materiału
karton 210-800g

tektura falista typ A/B/E

Szybkość pracy max 260 m/min

Sposób podawania automatyczne i ciągłe

Sposób składania 

biga 1 i biga 3: 180°

biga 2 i biga 4: 135° i 180°

dno składane i sklejane

Rodzaj kleju klej dyspersyjny

Pobór prądu 11 kW

Waga 4 T

Gabaryty 13 x 1.3 x 1.45 m

SKŁADARKO–SKLEJARKA 
DO OPAKOWAŃ Z AUTOMATYCZNYM DNEM - OD 1 DO 3 PUNKTÓW KLEJENIA
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A 75 – 800 mm

B 60 – 800 mm

C od 35 mm

A 160 – 800 mm

B 90 – 900 mm

C od 40 mm

D od 35 mm

E od 20 mm

A 146 – 800 mm

B 90 – 800 mm

C od 20 mm

D od 30 mm

E od 40 mm

A 160 – 800 mm

B 120 – 800 mm

C od 20-200 mm

D od 90 mm

E od 80 mm

A 250 – 800 mm

B 120 – 800 mm

C od 20-200 mm

D od 90 mm

E od 80 mm

SKŁADARKO–SKLEJARKA 
DO OPAKOWAŃ – OD 1 DO 6 PUNKTÓW KLEJENIA

LC–800

Rodzaj materiału
karton 210-800g

tektura falista typ A/B/E

Szybkość pracy max 400 m/min

Sposób podawania automatyczne i ciągłe

Sposób składania 
biga 1: 180°

biga 3: 165°

Rodzaj kleju klej dyspersyjny

Zużycie prądu 25.5 kW

Waga 6 T

Gabaryty 16.5 x 1.55 x 1.8 m



36

SKŁADARKO–SKLEJARKA 
DO OPAKOWAŃ W DUŻYCH FORMATACH – OD 1 DO 6 PUNKTÓW KLEJENIA

SERIA PCS-S
Model GK-1200PCS GK-1450PCS GK-1650PCS

Rodzaj materiału
karton 800 g

tektura falista typ A/B/E

karton 800 g

tektura falista typ A/B/E

karton 800 g

tektura falista typ A/B/E

Szybkość pracy max 280 m/min max 280 m/min max 280 m/min

Sposób podawania automatyczne i ciągłe automatyczne i ciągłe automatyczne i ciągłe

Sposób składania
biga 1: 130°

biga 3: 180°

biga 1: 130°

biga 3: 180°

biga 1: 130°

biga 3: 180°

Rodzaj kleju klej dyspersyjny klej dyspersyjny klej dyspersyjny

Pobór prądu 30 kW 30 kW 35 kW

Waga 9.5 T 11 T 12 T

Gabaryty 15.7 x 1.65 x 1.84 m 15.7 x 1.65 x 2.14 m 17.8 x 1.9 x 1.84 m
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SKŁADARKO–SKLEJARKA 
Z BEZHAKOWYM SYSTEMEM DO SZYBKIEJ PRODUKCJI PUDEŁEK 

Z AUTOMATYCZNYM DNEM, Z MOŻLIWOŚCIĄ ZAPISU USTAWIEŃ PUDEŁKA 

ORAZ WSTĘPNEGO AUTOMATYCZNEGO USTAWIANIA PRACY

SERIA XL
Model GK-800XL GK-1100XL

Rodzaj materiału
karton 210-800 g, tektura 
falista typ A/B/E

karton 210-800 g, tektura 
falista typ A/B/E

Szybkość pracy max 400 m/min max 400 m/min

Sposób podawania automatyczne i ciągłe automatyczne i ciągłe

Sposób składania 
biga 1: 180°
biga 3: 165°

biga 1: 180°
biga 3: 165°

Rodzaj kleju klej dyspersyjny klej dyspersyjny

Pobór prądu 25.5 kW 25.5 kW

Waga 9 T 9 T

Gabaryty 18 x 1.7 x 1.65 m 18 x 2 x 1.65 m
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YB-300
Zastosowanie:

opakowania do: żyletek, 
na lekarstwa, do kosmetyków, 
na żarówki

Prędkość linowa 0-200 m/min

Gramatura papieru 210-400 g/m2 karton

Max. format rozłożonego 
opakowania

300 x 200 mm

Min. format rozłożonego
opakowania

45 x 50 mm 

Sposób podawania automatyczny i ciągły

Rodzaj kleju klej na zimno

Zasilanie 220V 50 Hz 3-fazowe

Pobór prądu 2.2 kW

Waga 1 T

Gabaryty 3.6 × 0.74 × 1.23 m

YB-40
Parametry dla prostych pudełek jednopunktowych:

Sposób podawania automatyczny i ciągły

Rodzaj kleju klej na zimno

Zasilanie 220V 50 Hz 3-fazowe

Pobór mocy 2.2 kW

Waga maszyny 1 T

Gabaryty maszyny 6×1.3×1.3 m

SKLEJARKI DO FARMACJI

YB-300 YB-400

A 65 – 300 mm 65 – 400 mm

B 50 – 200 mm 60 – 400 mm

C (min) 30 mm

D (min) 8 mm



39

URZĄDZENIE DO UKŁADANIA PUDEŁEK "HANDYPACK"
W STOSY

S-450 I
Rozmiary pudełek od 60 x 90 do 450 x 200 mm

Zasilanie 220 V / 50 Hz

Pobór prądu 1.2 kW

Waga 0.5 T

Gabaryty 2.1 x 2 m

Można je podłączyć w linii z większością szybkobieżnych składarko-sklejarek na rynku. 
Urządzenie obraca pudełka o 90 stopni, dzięki czemu operatorowi dużo łatwiej jest
odebrać pudełka i spakować do kartonu zbiorczego. W przypadku składarko-sklejarki 
o prędkości 200 m/min wystarczą 2 osoby do obsługi, dzięki temu zwiększa się wydajność 
pracy. 

S-450 II
Rozmiary pudełek od 60 x 90 do 450 x 200 mm

Zasilanie 220 V / 50 Hz

Pobór prądu 12 kW

Waga 500 kg

Gabaryty 2.1 x 2 m
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Przyjazne dla środowiska / Energooszczędne / Bardzo wydajne. Obróbka plazmowa poprawia napięcie powierzchniowe, zwiększa przyczep-
ność i jakość klejenia. Zastosowanie zimnego kleju pozwoli zmniejszyć zużycie kleju i koszty produkcji. Na powierzchni aktywowanej systemem
plazmowym nie pozostanie żaden ślad. Proces ten zmniejsza również występowanie pęcherzyków. Obróbka plazmowa sprawi, że kaszerowa-
ne kartony zostaną mocno i dokładnie sklejone klejem na bazie wody.  Proces plazmowy, przyjazny dla środowiska, eliminuje mechaniczne 
szlifowanie, frezowanie, kurz i zadrapania a także spełnia wymogi bezpieczeństwa dotyczące opakowań żywności i leków. Sterowanie auto-
matyczne - PLC. Urządzenie jest zmontowane z części pochodzących z importu. 

URZĄDZENIE DO PLAZMOWEJ AKTYWACJI POWIERZCHNI

Zastosowanie

KQ-HP10A KQ-HP20A KQ-HP30A

pudełka liniowe standardowe

pudełka liniowe standardowe, 

pudełka z podwójnymi ścian-

kami, pudełka z zamykanym 

dnem

pudełka liniowe standardowe, 

pudełka z podwójnymi ścianka-

mi, pudełka z zamykanym dnem

Ilość głowic: 1 2 3

Szerokość strumienia plazmy: 6-10 mm 6-10 mm 6-10 mm

Szybkość pracy: do 150 m/min do 150 m/min do 150 m/min

Zasilanie: AC 220 V AC 220 V AC 220 V

Ciśnienie robocze: 0.1 – 0.2 MPa 0.3 – 0.4 MPa 0.5 – 0.6 MPa

Moc urządzenia: 800 W 1600 W 2400 W

Waga 65 kg 85 kg 95 kg

Gabaryty 0.6 x 0.4 x 1 m 0.6 x 0.4 x 1 m 0.6 x 0.4 x 1 m
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AUTOMAT DO APLIKACJI 
TAŚMY DWUSTRONNEJ

APLIKATOR DO TAŚMY DWUSTRONNEJ
USPRAWNIA PRODUKCJĘ. DO ZAINSTALOWANIA NA SKŁADARKO – SKLEJARCE

Szerokość taśmy: 3 - 20 mm

Max. średnica rolki: 400 mm

Średnica wewnętrzna taśmy: 75 mm

Długość nakładanej taśmy: 30 - 9000 mm

Prędkość pracy: 5 - 80 m/min

Min. odległość pomiędzy 

jednym a drugim nakładaniem:
30 mm

Pobór prądu: 15 W

Waga 7.5 kg

TS-800C2 / TS-1100C2
TS-800C2 TS-1100C2

Max. szerokość pudeł-

ka
800 mm 1100 mm

Szerokość taśmy
5 - 35 / 10 - 60 / 20 - 80 
mm

5 - 35 / 10 - 60 / 20 - 80 
mm

Dokładność
+/– 2 mm (dokładność 
zależy od szerokości ta-
śmy i długości arkusza)

(dokładność za
szerokości taśm
ści arkusza)

Ilość aplikatorów 2 szt. 2 szt.

Max. szybkość pasa 80 m/min 100 m/min

Waga 0.65 T 0.75 T

Moc głównego silnika 1.5 kW 1.5 kW

Moc całkowita 2.65 kW 2.65 kW

Gabaryty 3.1 x 1.47 x 1.5 m 4.2 x 1.75 x 1.5 m

20 - 80 

ależy od 
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AUTOMAT FORMOWANIA SKRZYNEK 
Z TEKTURY FALISTEJ 

FJ-660L
Grubość materiału 1.5 – 6 mm

Prędkość pracy 1200 – 1800 szt./h

Wysokość stosu na podawaniu 600 mm

Waga stosu 100 kg

Pojemność klejownika 10 l

Marka systemu klejenia Meler

Zapotrzebowanie na powietrze 50 l/min

Zasilanie 380 V / 50 Hz

Pobór mocy 12 kW

Waga maszyny 3 T

Gabaryty maszyny 5.015 x 1.856 x 2.1 m

L  220 – 680 mm
W  220 – 680 mm
H   70 – 220 mm

A  480 – 1000 mm
B  480 – 1300 mm
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Wymiary okładziny

A min.
A max.
B min.
B max.

95 mm
610 mm
180 mm
850 mm

Wymiary kartonu
C
D

600 mm
800 mm

Grubość okładziny
min.
max.

100 g/m2
300 g/m2

Grubość kartonu T 0.8 - 3 mm

Wymiary gotowego

pudełka

W max.
W min.
L max.
L min.
H max.
H min.

500 mm
60 mm
400 mm
100 mm
125 mm
15 mm

Głębokość zawinięcia
R min.
R max.

7 mm
35 mm

Dokładność ± 0.1 mm

Szybkość produkcji < 35 pudełek /min

Wysokość stosu okładziny 300 mm

Wysokość stosu kartonu 1000 mm

Pobór prądu 18 kW

Pojemność pojemnika 

na klej
60 l

Zużycie powietrza 12 l/min, 0,6 MPa

Waga 6.8 T

Gabaryty 6.6 x 5.8 x 3.25 m

AUTOMATYCZNA LINIA DO PRODUKCJI PUDEŁEK TYPU DENKO-WIECZKO
NA BUTY

S600-Y
S600Y jest w pełni automatyczną linią do produkcji wysokiej jakości
pudełek przestrzennych. Maszyna wykonuje cały proces podawania,
klejenia, składania i oklejania pudełek automatycznie. W pełni auto-
matyczna produkcja ze sterowaniem online, systemem pneumatycz-
nym, hydraulicznym i elektroniką. Maszyna pozwala na znaczący wzrost
produkcji wysokiej jakości wyrobów, takich jak pudełka na biżuterię,
na prezenty, telefony komórkowe czy pudełka do butów.



44

AUTOMAT DO MONTAŻU OKLEINY Z PUDEŁKIEM

SJ 600Y
Format okleiny

Bok A min. 100 mm, Bok B min. 630 mm
Bok A min. 180 mm, Bok B min. 1030 mm

Gramatura okleiny 100 - 200 g/m2

Wymiary skończonego pudełka L = 50 - 420, W = 50 - 220, H = 5 - 100 mm Dokładność pozyc. ± 0.1 mm

Szybkość pracy < 30 ark./min

Pobór prądu 6.5 kW

Moc grzałki 6 kW

Waga 1.5 T

Gabaryty 7.6 x 3.5 x 2.1 m

AUTOMATYCZNY ZESTAW DO PRODUKCJI PUDEŁEK 
TYPU DENKO-WIECZKO
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AUTOMAT DO OKLEJANIA 
PUDEŁEK / WRAPPER

MASZYNA DO FORMOWANIA 
PUDEŁEK

B460A
Max. format okleiny 580 x 800 mm

Min. format okleiny 100 - 200 mm

Grubość tektury 1 - 3 mm

Max. wymiary pudełka 320 x 420 x 150 mm

Min. wymiary pudełka 50 x 100 x 15 mm

Max. zawinięcie 70 mm

Szybkość pracy 10 - 20 szt. /min

Pobór prądu 2.5 kW

Waga 0.7 T

QTJ500
Max. wymiary pudełka 500 x 400 x 150 mm

Min. wymiary pudełka 100 - 80 x 15 mm

Grubość tektury 1 - 3.5 mm

Szybkość pracy 30 - 40 szt. /min

Pobór prądu 3 kW

Waga 1.5 T

Gabaryty 2.5 x 1.5 x 1.9 m
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PÓŁAUTOMATYCZNY ZESTAW DO PRODUKCJI PUDEŁEK 
TYPU DENKO-WIECZKO
MASZYNA DO KASZEROWANIA Z PODAJNIKIEM PAPIERU Z WISKOZYMETREM

ModelModel FSJ 650AFSJ 650A FSJ 850AFSJ 850A

Gramataura papieru 80 - 200 g 80 - 200 mm

Max. szerokość okleiny 600 mm 800 mm

Długość okleiny 100 - 1000 mm 140 - 1000 mm

Szybkość pracy 0 - 30 szt./min 0 - 30 arkuszy/min

Pobór prądu 9 kW 9 kW

Waga 0.85 T 1 T

Gabaryty 6.5 x 1.35 x 1.25 m 6.5 x 1.5 x 1.25 m

B 420
Max. rozmiar pudełka L450 x W410 x H120 mm

Min. rozmiar pudełka L60 x W80 x H10 mm

Rozmiar pudełka 10 x 90 mm

Wysokość pudełka 90 mm

Szybkość pracy 15 - 25 szt./min

Pobór prądu 2 kW - 380V

Waga 0.75 T

Gabaryty 1.5 x 1.2 x 2.0 m

MASZYNA DO SKLEJANIA 
NAROŻNIKÓW

MASZYNA
DO OKLEJANIA 
/ WRAPPER

TJ-40
Rozmiar pudełka 40 x 40 x 10 mm

Szybkość pracy 2 - 40 pud./min

Pobór prądu 0.4 kW

Waga 0.2 T

Gabaryty 0.8 x 0.5 x 1.4 m

A 
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QFM 460B-Y / 600B-Y / 750B
Model 460B-Y 600B-Y 750B

Długość papieru 190 - 830 mm 190 - 1030 mm 230 - 1030 mm

Szerokość papieru 100 - 460 mm 100 - 630 mm 100 - 750 mm

Gramatura papieru 80 - 200 g/m2 80 - 200 g/m2 80 - 200 g/m2

Grubość kartonu 1 - 3 mm 1 - 3 mm 1 - 3 mm

Min. szerokość grzbietu 8 mm 8 mm 8 mm

Szybkość pracy 0 - 30 ark./min 0 - 30 ark./min 0 - 30 ark./min

Pobór prądu 12 kW 13 kW 13 kW

Waga 4 T 5 T 5 T

Gabaryty 9.2 x 2.1 x 2.1 m 10 x 2.25 x 2.1 m 10 x 2.5 x 2.1 m

AUTOMAT DO PRODUKCJI OKŁADEK (CASE MAKER)
Z WISKOZYMETREM
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AUTOMAT DO PRODUKCJI OPAKOWAŃ 
TYPU SLIP CASE

AUTOMAT DO PRODUKCJI PUDEŁEK NA WINO

JG-CT150A
Max. format papieru 350 x 660 mm (L x W)

Min. format papieru 100 x 260 mm (L x W)

Min. rozmiar pudełka L60 x W30 x H80 mm

Max. rozmiar pudełka L160 x W140 x H150 mm

Gramatura papieru 157 - 275 g/m2

Grubość tektury 1.0 - 3.0 mm

Dokładność ±0.10 mm

Szybkość pracy 18 - 25 szt./min

Pobór prądu 18 kW

Moc grzałek 9 kW

Waga 5.2 T

Gabaryty 7.3 x 2 x 2 m

QJH-460Y
Długość papieru 190 - 830mm

Szerokość papieru 100 - 460 mm

Gramatura papieru 80 - 200 g/m2

Grubość kartonu 1 - 3 mm

Min. rozmiar produktu 80 x 80 x 160

Max. rozmiar produktu 160 x 160 x 320 mm

Model manipulatora YK600XG-200

Dokładność pozycjonowania <±0.1 mm

Szybkość pracy 18 - 25 szt./h

Zapotrzebowanie na powie-
trze

40 l/min 0.8 MPa

Pobór prądu 45 kW

Waga 4 T

Gabaryty 10.5 x 3.3 x 2.1 m
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AUTOMAT DO PRODUKCJI TWARDEJ OKŁADKI

AUTOMAT DO MONTOWANIA 
SKŁADANYCH PUDEŁEK

ZESTAW DO PRODUKCJI SKŁADANYCH PUDEŁEK

ST036XL
Max. format okładki 850 x 450 mm

Min. format okładki 150 x 110 mm

Min. dł. odcinanego narożnika 13 mm

Format specjalny 100 x 50 mm

Rozmiar środkowej tekturki 6 - 100 mm

Grubość tektury 1 - 5 mm

Gramatura okleiny 70 - 250 g/m2

Parametry rowka 1 - 17 mm

Szybkość pracy 10 - 36 szt./min

Pobór prądu 10.4 kW

Waga 5 T

Gabaryty 3.9 x 4.05 x 2 m

ST-900Z
Maksymalny format okładki 900 x 450 mm

Maksymalny format okładki 90 x 95 mm

Maksymalny format okładki ze złożeniem 130 x 130 mm

Szybkość pracy 22 - 30 szt./min.

Maksymalna wysokość pudełka 120 mm

Dokładność pozycjonowania 0.1 mm

Pobór powietrza 0.6 MPa

Pobór prądu 8 kW

Waga 0.8 T

Gabaryty 3 x 1.5 x 1.7 m



50 opakowania do żywności
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GY-L1000A2
Długość formatki 100 – 450 mm

Szerokość formatki 100 – 420 mm

Wysokość bocznych klap 15 – 220 mm

Wysokość bocznych klap + pokrywa 50 – 220 mm

Gramatura 200-600 g/m2

Kąt między kłaponem do zaklejenia a dnem 5° - 40°

Prędkość produkcji do 320 szt/min

Zapotrzebowanie na powietrze 0.6 MPa, 0.37 m3/min

Całkowita moc 10.2 kW

Zasilanie 380V 50Hz

Waga 2.5T

Całkowite wymiary maszyny 3.85 x 2.09 x 1.7 m

AUTOMAT DO SKŁADANIA KARTONOWYCH OPAKOWAŃ 
TYPU FAST FOOD – NOWOŚĆ: DYSZOWY SYSTEM KLEJENIA
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JEDEN Z NAJLEPSZYCH PRODUCENTÓW 
     TEGO TYPU MASZYN.

AUTOMAT DO PRODUKCJI
KUBKÓW PAPIEROWYCH

-601
bka 120 - 470 ml

ału pojedynczy lub podwójnie powlekany PE

Grubość materiału 210 - 340 g/m2 (0.27 - 0.44 mm)

Prędkość produkcji do 130 szt./min.

Pobór prądu 12 kW

Moc całkowita 20 kW

Waga 3.6 T

Gabaryty 1.8 x 1.8 m2.7 x 

JEDEN Z NAJLEPSZYCH PRODUCENTÓW 
   TEGO TYPU MASZYN.

Pojemność kub

Rodzaj materia

Grubość mater
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AUTOMAT DO PRODUKCJI 
TALERZY PAPIEROWYCH

JBZ-500
Maksymalny rozmiar formatki 340 mm

Gramatura papieru 100-1000 g/m2

Materiał papier, tektura, folia aluminiowa

Głębokość tłoczonego produktu do 35 mm

Prędkość produkcji  35-60 szt./min (1 forma), 70-120 szt/min
(2 formy)

Zasilanie 380V 50Hz

Moc całkowita 11 kW

Waga 2 T

Gabaryty 3.2×1.8×1.8 mm

Zapotrzebowanie na sprężone powietrze Dostarczane ciśnienie: 0.5Mpa, Powietrze
odprowadzane: 0.3 m3/min

Ciśnienie hydrauliczne 8 T

ODUKCJI 
OWYCH
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AUTOMAT DO PRODUKCJI
SŁOMEK PAPIEROWYCH

SS550
Tulejarka SS550 to idealna maszyna do produkcji słomek papiero-
wych - produktu, który w wielu krajach wyparł już słomki wykonane 
z tworzyw sztucznych. Maszyna składa się z następujących sekcji:

• odwijającej papier
• klejącej
• skręcającej
• odcinającej
• transportującej gotowe produkty
• zbierającej

Ilość warstw papieru 3 - 5 warstw

Średnica słomki 3 - 16 mm

Grubość ścianki słomki 0.3 - 1 mm

Długość słomki 100 - 1200 mm

• Zastosowano programowalny sterownik logiczny (PLC). Para-
metry maszyny można wyświetlić na ekranie dotykowym.

• Numerycznie sterowane urządzenie do cięcia - wysoka pre-
cyzja cięcia.

• Automatyczne cięcie, automatyczne opadanie rurki, auto-
matyczna zmiana prędkości i cofanie.

• Cięcie nożami okrągłymi, linia cięcia bardziej gładka, praca
bardziej stabilna.

• Zastosowanie wielu noży w linii - nie ma potrzeby dodatkowe-
go cięcia, oszczędność czasu i pracy.

• Pojemnik na klej ze stali nierdzewnej, poliuretanowy skrobak 
i nóż stalowy - wytrzymałe i trwałe.

• Automatyczny system smarowania.

Noże do cięcia 7 zestawów

Operator 2 osoby

Szybkość nawijania 65 - 85 m/min.

Ciśnienie powietrza 0.6 MPa

Pobór prądu 6 kW

Gabaryty 5.6 x 1.6 x 1.75 m
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MASZYNY DO PRODUKCJI SŁOMEK DO NAPOJÓW
BOBINIARKA, DO ROZCINANIA SŁOMEK POD KĄTEM, DO ZAGINANIA, DO PAKOWANIA

640
INIARKA BOBI

Maszyna SS033 służy do zginania ela-
stycznych słomek do napojów w kształt 
litery U i automatycznego ich pakowania 
w pojedyncze opakowania.

SS033

Maszyna do rozcinania słomek 
pod kątem 45o

JH03-P
Maszyna JH03-P służy
do pojedynczego 
pakowania słomek.
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AUTOMAT DO PRODUKCJI TUB PAPIEROWYCH 

PTE-120
Liczba warstw papieru 3 - 16 warstw

Średnica tulei 20 - 200 mm

Grubość ścianki słomki 0.5 - 8 mm

Długość słomki 100 - 800 mm

Sposób mocowania 2

Pobór mocy 6 kW

Noże do cięcia 6 zestawów

Operator 1 - 2 osoby

Prędkość nawijania 3 - 20 m/min

Moc jednostki głównej 7.5 kW

Zasilanie 380 V /trójfazowe/ 50Hz

Gabaryty jednostki głównej 5.5 x 1.7 x 2 m
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CL6
MASZYNA DO ZA
KRAWĘDZI 
TUB PAPIEROWYC

MASZYNY DO PRODUKCJI TUB PAPIEROWYCH

AWIJANIA

CH

HD650
MASZYNA DO OWIJANIA 
TUB PAPIEROWYCH

Q1-1500
MASZYNA DO CIĘCIA
GILZ PAPIEROWYCH

CS400
MASZYNA 
DO ZAMYKA
TUB PAPIERO

ANIA 
OWYCHHHH
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AUTOMAT DO PRODUKCJI TOREB PAPIEROWYCH Z ROLI
Z DNEM FAŁDOWYM , OPCJONALNIE WKLEJANIE OKIENKA, WKLEJANIE UCHWYTU

RZJD-G350J
Długość papieru (odcięcie) 165 - 715 mm

Długość torebki 160 - 710 mm

Szerokość torebki 70-350 mm

Szerokość fałdy 20-120 mm

Wysokość zakładki 30-220 szt./min

Szybkość produkcji torebki 30-180 szt./min

Szerokość wstęgi 200-920 mm

Średnica roli papieru Φ 1000 mm

Średnica gilzy papieru Φ 76 mm

Grubość papieru 35-80 g/m2

Szerokość folii 50-200 mm

Grubość folii (OPP/PET) 0.020-0.037 mm

Maksymalna średnica folii Φ 500 mm

Źródło powietrza roboczego ≥0.12m3/ min., 0.5-0.8 MPa

Moc całkowita 380V 3-fazy,  32.1 kW

Waga 6.5 T
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RZFD-330
Długośc torby papierowej 270-530 mm

Szer. torby papierowej 120-330 mm

Szer. dna torby papierowej 60-180 mm

Grubość papieru 60-170 g/m2

Szybkość maszyny 30-220 szt./min

Szybkość produkcji 30-180 szt./min

Szerokość rolki papieru 380-1050 mm

Średnica rolki papieru 1200 mm

Pobór prądu 18.5 kW

Waga 8.5 T

Gabaryty 9 x 3.45 x 1.9 m

AUTOMAT DO PRODUKCJI TOREB PAPIEROWYCH Z ROLI 
Z DNEM KLOCKOWYM OPCJONALNIE WKLEJANIE UCHWYTU

MOŻLIWE JEST WYKONANIE NADRUKÓW 

METODĄ FLEXO 2 LUB 4 KOLORY

MOŻLIWE JEST WYKONANIE NADRUKÓW
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Szerokość wzmocnienia (łaty) 70 - 165 mm

Gramatura wzmocnienia (łaty) 250 - 400 g/m2

Prędkość (wydajność) 50 - 80 szt/min

Rodzaj kleju
zimny klej termotopliwy na bazie wody
2 zestawy do klejenia na gorąco marki 
Nordson

Moc maszyny 16 kW

Waga 16.4 T

Gabaryty 14.4 x 4.9 x 1.8 m

ARKUSZOWA MASZYNA DO PRODUKCJI TOREB PAPIEROWYCH
Z DNEM KLOCKOWYM I WKLEJANIEM UCHWYTU W LINII

ZB-1200S-430
Max. rozmiar arkusza 1200 x 600 mm

Min. rozmiar arkusza 540 x 320 mm

Gramatura papieru 190 - 300 g/m2

Szerokość torebki (front) 180 - 430 mm

Szerokość dna torebki 80 - 175 mm

Wysokość torebki 220 - 500 mm

Głębokość górnego zagięcia 30 - 70 mm

Długość wzmocnienia (łaty) 170 - 420 mm



Firma INFOGRAF oferuje również 
szereg usług, takich jak:
• Serwis maszyn
• Modernizacje maszyn
• Relokacja maszyn do 20 t w jednym 

kawałku, w tym demontaż i montaż
• Serwis elektroniki przemysłowej
• Wykonywanie małych osłon i paneli
• Szkolenie i pomoc w rozwiązywaniu 

problemów, jakie napotkają w swoich 
maszynach Klienci

• Posiadamy bogato wyposażony warsztat 
i pracownię elektroniczną, nie boimy się 
wyzwań :-)

ęęęęęę
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biuro:
email: biuro@infograf.eu
biuro tel. +48 513 700 322

dział handlowy:
email: w.d@infograf.eu

tel. +48 501 262 552

dział serwisu: 
email: j.d@infograf.eu

tel. +48 501 790 552

INFOGRAF Sp. z o.o. Al. 11 Listopada 159 • 66-400 Gorzów Wielkopolski • www.infograf.eu

Bezpośredni importer nowych:
• ręcznych urządzeń do sztancowania i złocenia (tygle)
• automatów do sztancowania i złocenia (karton, tektura)
• składarko-sklejarek do pudełek (karton, tektura)
• automatów do kaszerowania oraz produkcji okładek i segregatorów
• automatów do produkcji pudełek typu denko-wieczko 
• przemysłowych laminatorów, przekrawaczy do papieru i bobiniarek
• maszyn do produkcji opakowań spożywczych, kubków i talerzyków papierowych
• automatów do produkcji toreb papierowych z roli i arkusza

Przedstawiciel handlowy – kontakt:


